metallin
tyostoon

Kaytossa olevien koneiden riskinarviointi

Tyonantajan tulee kayttdasetuksen (403/2008)
mukaan arvioida koneen vaaratekijoista tyonte-
kijoille tai muille henkiléryhmille aiheutuvat ris-
kit. Riskinarviointi tulee toteuttaa yhteistyossa
yrityksen johdon, tyGsuojeluhenkildston, tyon-
tekijoiden seka tyoterveyshuollon kanssa. Tar-
vittaessa riskinarvioinnissa kannattaa hyodyntaa
asiantuntijan apua.

Riskit on arvioitava konetta valittaessa, ko-
neen sijoituksen yhteydessa, ennen kayttoonot-
toa ja erityisesti tuotannon ja tydmenetelmien
muutosten yhteydessa. Vaikka konekohtaiset
standardit (SFS-EN I1SO 14 121-1 Koneen ris-
kinarviointi) eivat koske vanhoja, ennen vuotta
1994 kayttoon otettuja koneita, voidaan riittava
turvallisuus arvioida kyseisen standardin avulla.
Riskien arviointi toimii lahtokohtana riskinhallin-
tatoimenpiteiden suunnittelussa ja toteutukses-
sa. Taulukkoon 2 (s.3) on koottu esimerkkilista
metallin tyostossa kaytettavasta riskinarvioin-
nista.

Vaarojen tunnistaminen

Vaarojen tunnistamisessa voidaan kerata tietoa tyo-
tehtavaan liittyvista tapaturmista saatavilla olevista jul-
kisista tapaturmatilastoista. Millaisia ovat tyotehtavas-
sa tyypillisesti esiintyvat tapaturmat ja toimenpiteet
niiden estamiseksi. Lisaksi riskinarvioinnissa maarite-
tdan koneen ominaisuudet, kuten koneen kayttamat
energialahteet ja -muodot (sahko, paineilma, hydrau-
liikka); koneen voimat, nopeudet ym. ominaisuudet;
tyOstossa kaytettavat ja syntyvat aineet; seka koneen
kayttotavat ja —ymparistot.

Koneen riskinarvioinnissa tyypillisesti esiin tulevia
mekaanisia vaaratekijoita:
e voimansiirron liikkuvat ja suojaamattomat osat:
puristumiset, takertumiset
e viilto-, leikkautumis- tai pistohaavat esim. osien
kiinnityksessa tai muussa kasittelyssa

AUTOMAATTISTEN KONEYHDISTELMIEN tyy-
pillisia vaaratilanteita ovat puutteelliset turva-
toiminnot kasinkayton aikana turvalaitteiden
ollessa tilapaisesti pois kaytosta seka erilaiset
ohjelmistoon ja tiedonsiirtoon liittyvat viat. Li-
saksi huonosti maaritellyt, merkityt ja suojatut
vaaravyOhykkeet. Lisaksi suurten automaattis-
ten koneyhdistelmien osalta nakyvyys vaara-
alueisiin voi olla heikko. Koska suuret koneyh-
distelmat sisaltavat ihmisen mentavia tiloja,
ovat tapaturmat yleensa vakavia.

e sinkoutuvat osat: lastut, tyostettavan kappaleen
tai tyokalun irtoaminen, térmays ja sarkyminen

e tippuvat osat: Oljyisten kappaleiden kasittely

e koneen/laitteen odottamaton kaynnistyminen
epaluotettavien turvalaitteiden vuoksi

e huonosti maaritellyt tai suunnitellut turvallisuus-
vyohykkeet

e ongelmat kasinkayton aikana turvalaitteiden
ollessa tilapaisesti pois kaytosta

e ohjelmistojen ja tiedonsiirron virheet

e puutteellinen suojaus: koneet avonaisia, joskus
suojukset epakaytannollisia tai puutteellisia; usein
kasien vahingoittumisia

e kasikayttoisissa tyostokoneissa horjahdukset,
takertumiset, tyokalun irtoamiset/sarkymiset,
liikkuvan osan sattuminen tyontekijaan

e oheislaitteiden vaarat: syotto- ja poistolaitteet,
kuljettimet, robotit, varastointijarjestelmat.

Koneen riskinarvioinnissa tyypillisesti esiin tulevia,
muita kuin mekaanisia vaaratekijoita:

e ihottumat: leikkuunesteen arsyttavat ainesosat,

markatyo

e liukastumiset ja kompastumiset: leikkuunestetta

tai osia lattialla

e ilman epapuhtaudet: hengitysilmassa (polyt,

huurut ja savut)

e palo- ja rdjahdysvaarat (liuottimet)

e ergonomia: toistuvat tyoliikkeet; raskaat nos-
tot ja taakan kannattelu; hankalat tyoasennot;
puutteelliset laitteet, tyovalineet tai menetelmat;
tyotilan riittavyys
sahkoiskut
lampétilasta johtuvat (kuuma & kylma)
melu ja tarina
kohdevalaistus: valaistusvoimakkuus, haikaisy
sateily: sahkdmagneettinen sateily ja -kentat,
laser
koneen kayttoympariston vaaratekijat
eri vaaratekijoiden yhdistelmat
e poikkeavat tydolosuhteet: huoltotyot ym.

KASIN KAYTETTAVIEN KONEIDEN ongelmana
on usein avonaisuus ja/tai epakaytannolliset
suojukset, jolloin rikkoutuvat ja irtoavat osat
paasevat sinkoutumaan vapaasti. Lisaksi avo-
naisissa koneissa ongelmana on liikkuvien tyo-
kalujen tai kappaleiden sattuminen tyontekijaan
tai esimerkiksi tyontekijan takertuminen vaat-
teista tyostolaitteeseen. Koneen lisalaitteet ku-
ten kuljettimet aiheuttavat tyypillisesti erilaisia
puristumisvaaroja.




Riskin suuruus

Riskinarviointi etenee vaaratekijoiden tunnistamisen
jalkeen riskin suuruuden arviointiin vaaratilanteiden
todennakoisyyden seka seurausten avulla. Kohteissa,
joissa arvioitu riski on suuri, tulee toteuttaa parannus-
toimenpiteita riskien pienentamiseksi.

Ensisijaisesti riskinarvioinnissa esiin tulleet vaarat tu-
lee poistaa tyovdlineeseen tai sen ymparistoon liitty-
villa teknisilla toimenpiteilla, kuten:
1) muuttamalla koneen toimintaperiaatetta
suunnittelun avulla,
2) merkitsemalla ja eristamalla vaara-alueet,
tai
3) asentamalla koneeseen tarvittavat suo-
jukset seka turvalaitteet.

Vaaratekijoiden todennakoisyyden ja seurauksien mukaiset riskiluokat

SEURAUKSET

1. Vahaiset

2. Haitalliset 3. Vakavat

1. Epatodennakoinen

merkitykseton riski

kohtalainen riski

vahainen riski

2. Mahdollinen vahainen riski

kohtalainen riski

3. Todenndkoinen

TODENNAKOISYYS

kohtalainen riski

[ | Ei tarvetta toimenpiteille.

[ ] Tilannetta seurattava.

[] Toimenpiteita tarvitaan.

[ Riskia vahennettava nopeasti.
I Tyt seis, riski poistettava.
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Esimerkkilista koneen riskinarvioinnista

Esiintyyko tyossa haittaa tai vaaraa seuraavista tekijoista: 1. Kylla, 2. Ei, 3. Ei tietoa
Tapahtuman todenndkdisyys: 1. Epatodennakéinen, 2. Mahdollinen, 3. Todennakdinen
Seurausten vakavuus: 1. Vahaiset, 2. Lievat, 3. Vakavat, pysyvat vaikutukset

Riskiluokka voidaan lukea taulukosta 1.

Mekaaniset vaaratekijat

Esiintyyko
haittaa tai
vaaraa

Tapahtu-
man
toden-
nakoisyys

Seurausten
vakavuus

Riskiluokka

Toimenpiteet riskien
vahentamiseksi

M1: Iskut, tyokappaleen tms. sinkoutuminen

M2: Puristuminen

M3: Takertuminen

M4:

iilto-, leikkautumis- tai pistohaava

M5: Vahinkokaynnistys,vikatila

Mé6: Tasapainon menettaminen: kaatumiset ja liukastumiset

M7: Esineiden putoaminen

Ergonomia

E1l: Toistuvat, raskaat nostot ja tyoliikkeet, taakan kannattelu

E2: Hankalat tyoasennot, selka, hartiat, paa, ranteet

E3: Puutteelliset laitteet, tyovalineet tai -menetelmat

E4: Tyotilan riittavyys, asentojen vaihtelumahdollisuudet

Muut vaaratekijat

V1: Sahkoisku

V2: Palo- ja rajahdysvaara

V3: llman epapuhtaudet (polyt, huurut, sumut)

V4: lhottumavaara

V5: Melu (kuulovaarallinen tai hdiritseva)

V6: Kohdevalaistus (valaistusvoimakkuus, haikaisy)

V7: Sahkomagneettinen sateily, -kentat, laser
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